POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Tendencje w ksztattowaniu ubytkowym wyrobow [N2MiBM1>TwKUW]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr

Mechanika i budowa maszyn 1/2
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Wymagania wstepne

1) Student ma podstawowg wiedze z fizyki, matematyki, mechaniki, podstaw obrobki ubytkowej 2) Student
potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do analizy nowych technik wytwarzania oraz umie korzysta¢ z
informaciji pozyskiwanych z biblioteki i Internetu 3) Student wykazuje samodzielnos¢ w rozwigzywaniu
problemow, zdobywaniu i doskonaleniu nabytej wiedzy i umiejetnosci, rozumienie potrzebe uczenia sie

Cel przedmiotu

Zapoznanie przysztych magistrow z charakterystykg najnowszych rozwigzan w zakresie obrobki ubytkowej
i ukierunkowanie ich na zdobywanie wiedzy w zakresie nowych rozwigzan i ich ocene.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:
1) Zna wspotczesne tendencje i kierunki rozwoju zakresie technologii ubytkowych

Umiejetnosci:
1) Potrafi znalez¢ informacje nt. nowych proceséw wytwarzania w inzynierii mechanicznej, integrowac
uzyskane informacje, dokonywac ich interpretacji, a takze wycigga¢ wnioski oraz formutowac i



uzasadnia¢ opinie na ich temat

2) Potrafi opracowac opinie dotyczgcg technologii wykonania wyrobu

3) Potrafi dobiera¢ wspétczesne technologie ubytkowe do realizacji proceséw wytwérczych, podnosié
efektywnos$¢ systemow wytwdrczych poprzez dziatania integracyjne

Kompetencje spoteczne:
1) Prawidtowo identyfikuje i rozstrzyga dylematy zwigzane z wykonywaniem zawodu w zakresie
tematyki objetej przedmiotem

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Egzamin w formie testu (w przypadku odpowiedzi na: od 50 do 60% pytan — dst, powyzej 60
do70% - dst+, powyzej 70 do 80% - db, powyzej 80 do 90% - db+, powyzej 90 do 100% - bdb)
Laboratorium: Oocena sprawozdan z poszczegoélnych ¢wiczen

Tre$ci programowe

1) Wstep na temat klasyfikacji i istoty poszczegdlnych technik wytwarzania

2) Obrobki wysokoefektywne (z duzg predkoscig skrawania HSM, wysokowydajna HPM, z duzym
posuwem HFM)

3) Nowe narzedzia skrawajgce (wielozadaniowe, do wysokowydajnej obrébki powierzchni 3D, do
usuwania zadzioréw po obrobce itd.)

4) Nowe techniki chtodzenia/smarowania strefy skrawania (minimalne smarowanie MQL, minimalne
chtodzenie MQCL, chtodzenie powietrzem SSP, chtodzenie cieczg pod wysokim cisnieniem HPC)

5) Obrobki kompletne (przyktady konstrukcji oraz nowe cykle obrobki wspétczesnych centréw
tokarskich i frezarskich umozliwiajgce: frezotoczenie, szlifowanie, dtutowanie, obrébke uzebien i
krzywek i obrébke erozyjng).

6) Mikroobrobka (trawienie, litografia + trawienie, technika LIGA, technika EFAB, mikrostereolitografia,
mikroskrawanie, obrébka laserami piko i femtosekundowymi)

7) Zastosowanie laseréw w technikach wytwarzania (czyszczenie, strukturyzowanie, grawerowanie,
znakowanie, napawanie, drgzenie, ciecie, selektywne spiekanie itd.)

8) Obrobki tgczone i hybrydowe (obrobka skrawaniem i elektroerozyjna ze wspomaganiem
ultradzwiekowym UAM i EDUM, laserowe wspomaganie skrawania LAM, szlifowanie elektrochemiczne
ECGiinne)

Metody dydaktyczne

Wykiad: prezentacja multimedialna, dyskusja
Laboratorium: Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych i opracowanie sprawozdan wedtug instrukcji w
konspekcie
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 31 1,20
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 25 1,00
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




